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K madeira 3-6 mm; K aluminio 4 mm;
< K wood; K aluminiurm;

T = Espessura da porta
Door thickness
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K madera; K aluminio;
K bois ; K aluminium;

Espesor de la puerta
Epaisseur de la porte
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D1=Porta mesma altura: usar valor do desenho
Porta 2 mm menor:D1=(6 +Y) + 2

D1=Door same height: use drawing value

Door 2 mm shorter: D1 = (6 +Y) + 2

Dil=Puerta de la misma altura: usar el valor del dibujo
Puerta 2 mm més baja: D1= (6 +Y) + 2

Di=Porte de méme hauteur : utiliser la valeur du dessin
Porte 2 mm plus basse : D1=(6 +Y) + 2

Montagem no mével/ Assembly on the cabinet
Montaje en el mueble/ Montage sur le meuble

Instalagéo do painel superior/inferior
Top/bottom panel installation
Instalacién del panel superior/inferior
Installation du panneau supérieur/inférieur | Porta de madeira: use parafuso
autoperfurante

Wooden door: use self-tapping screw
Puerta de madera: use tornillo
autorroscante

Porte en bois : utilisez une vis
autotaraudeuse

Porta de aluminio: requer furagéo prévia.

Utilizar parafuso de maquina

Aluminum door: requires pre-drilling. Use machine screw

Puerta con marco de aluminio

Puerta de aluminio: requiere perforacion previa. Usar tornillo de maquina
Porte en aluminium: nécessite un pré-percage. Utiliser une vis machine

h Fresagem para perfis de aluminio
Milling for aluminum profiles
Fresado para perfiles de aluminio
Usinage pour profils en aluminium
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Compativel com os perfis da linha Sirius
Compatible with the profiles of the Sirius line
Compatible con los perfiles de la linea Sirius
Compatible avec les profils de la gamme Sirius
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Cotas em milimetros
Dimensions in millimeters
Dimensiones en milimetros
Dimensions en millimétres

14.2

Montagem da esquadreta ao perfil desejado
Assembly of the bracket to the desired profile
Montaje de la escuadra al perfil deseado
Montage de I'équerre sur le profil souhaité
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Fresagem para uso da Capa (opcional) Q Fresagem para portas de aluminio
Milling for Cover Use (optional) Milling for aluminum doors

Fresado para uso de la Cubierta (opcional) Fresado para puertas de aluminio
Fraisage pour utilisation de la Couverture (optionnel) Fraisage pour portes en aluminium
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@ Fresagem para portas de madeira

Milling for wooden doors

Fresado para puertas de madera
Usinage pour portes en bois
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Unidade Aluminio

Estrada Velha da Vacaria, n° 1339
Bairro Sapopema | Veranépolis
RS | Brasil | CEP 95330-000



